2D: VISTA SUPERIOR COBERTURA 2D: PORTICO FACHADA 2D: PORTICO CENTRAL 2D: PORTICO FUNDOS LIGACGES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

NORMA:

S< ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
LATES?L o1 3187 3155 3193 326.3 3340 35 3 3973 5 < = <D( o % edificios. Articulo 6: Condigoes especificas para o dimensionamento de ligagdes metalicas.
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C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 z 3 % Q o 8 C100X50X17X3.35 =h 7—;53-, il o o s< o g% o = oZ S 8E = E < o g g - Perfis (Material base): AISI-SAE 1010
5 [3\ & 3 P i i 5 i 2 o 3?1 X T fop=ats S ez = S — i ER = ~< <= ~< g% N SE X 3 12 & é N - Material de adig3o (soldas): Eletrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o
T . T B B [ B T . B © '2 ~ o T X T v | o = ’=.‘<D( =] <D( T g 3 % = S0 o o2F =Ya) o g e é E 4+ =5 T2 E X = § procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigbes de
Py T < § Suw < T é ';: +8 + &= < = o Ite) & I =] S 5 o e <z( [=} 8 <z( T X E =3 é o X 2 % 3 X compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
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. : : : : . ) . ) E X Q S X g E 5 I {’__3 X {’__3 ~ WS BANZO suPERioR =) g = o ZR 5 = o N oW Q< & T = 2 DEFINICOES PARA SOLDAS EM ANGULO:
= 0 >< i il >< 0 0 >< 0 0 >< 0 i [ t N X j N X = < 2 < T g o <O U100x50x4 7 E H ;—T'ﬁ— [=) = X | X N 2 Q< NT & 3 - Garganta efetiva: & igual & menor distancia medida desde a raiz & face plana teérica da solda (item
° T . . T T ) . I I ) } I I ) ) I I SO NE % BANZO SUPER|0R g o 2 X § T = T& 76 HlIiGH ) e W 34 © W o< BANZO SUPEFZ‘O% &2 ] <5 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
/ \ / \ / \ / \ N U100X50X4.76 X é 3 Ny P = il -~ - - 2M 3G o o é e Q< NE U100X50X4- 7 z & - Lado do cordao: é o menor dos dois lados situados nas faces de fusédo do maior triangulo que pode
) ‘ ) ‘ . . . R ~ a o g o S ¥ o ~ 3 S = 8 Zs g x 5 o NF , ser inscrito na se¢&o da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 N @ r N & j (S<> j u’\) A r L 3 & i ™~ i & & E - Raiz da solda: ¢ a intersegéo das faces de fusdo (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
+— [ i & & & {l b o N a - U92x30x2.0 r | L i — - Comprimento efetivo do corddo de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensdes
T . T T . T T T T T T -~ U92x30x3.0) il © XoUXZ o _4 533 /E o K] ] 1 U92x30x3.0) ] 1 uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 c) ABNT NBR 8800:2008).
- MONTAANTES E DIAGONAIS ) . o i
N’O “V( N’O ‘?‘M \/?70 @M -\’?70 ?\V © MONTANTES E DIAGONAIS S 5 X = ; ONTANTES\E DIAGONAI DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
) < p 5 - - . - . [te) bre) i ‘ i s A ) ) e e 4/ Ve L L s 1) As prescrigdes consideradas neste projeto aplicam-se a ligagdes soldadas nas quais:
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® 4 . . £ £ . . £ £ . . £ £ . . i i o =] T . B A e % £ i B o B i B s 100X50X4.76 U100X50X4.76 - Os agos das pegas a unir ttm um limite elastico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1)
/ \ / \ U100Xp0X4.76 [ NZO INFERIRD L BANZO NFERiRO AWS D1.1/D1.1M:2002).
—— + + + BANZO INFERIRO / + + + S VAR. 65.1 65.1 65.1 65.1 65.1 %A 65.1 65.1 65.1 65.1 65.1 65.1 65.1 VAR. [T\ T T T T T T - As espessuras das pegas a unir s&o pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS
: : : : : ‘ : ‘ VAR. 1 65.1 1 65.1 65.1 65.1 65.1 65.1 65.1 B5:1 65.1 N VAR. f VAR o 65.1 o 65.1 651 65.1 65.1 65.1 65.1 65\ 65.1 63 VAR. D1.1/D1.1M:2002).
C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 - - - - - : o o - © ' ’ ' ’ ' ’ A .
u) (u] (u] (u] > - N
F— [ { o ,{,0 n;o O] O, o 8 8 g -\2;) _\2;3 O’O 070 As pegas soldadas n&o sdo de segao tubular.
- - 8 /\‘\('b -\{-b 00_,, % 8 - = ﬁ S o QN ~| o o Pige) e} 0‘)‘3\ .0 O-I& 2) Em soldas de topo de penetragao total ou parcial verifica-se que:
R 0 R 0 I o R o - £ =l 8 < g2 sl se s % =2 T - S 8| S SlE S| & Se =1= 2 == 2
70 ) 70 ) 70 ) 70 iy S =2 =z 6\_ o | z = =z =z + =z Q -\33 © | @ 3 S| @ o | i@ © © 7 © z P - O comprimento efetivo das soldas de penetragdo total ou parcial € igual ao seu comprimento
\a ) R o 7 & t S & © 8 © >
® - - - - - B - - QQ'\- €|y /& ey 8|y ey &g %"(9 ey ’gf_ S ez /8 e \ ’ gl = Sz = + g = =+ EDIFI CA(:,AO total, o qual é igual a0 comprimento da parte unida. (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
8 i >< >< k i >< i i >< ! ! O\ Q b O\Q uxw § Q § TERGA FECHAMENTO Q % Q % ‘%‘ Q § @0 © uxw © © 5 uxw 5 LE1RO%A FS%CH.@A)E;L(; uxw g é 3 %\ uxw 5 06‘ - Em soldas de penetracdo total, a garganta efetiva é igual @ menor espessura das pegas unidas
- —+ - . -+ -+ . . -+ -+ - - -+ -+ - - -+ -+ ) = | o 8| o c100>\50}(17x3_35 Lo ©o Fie) & s al T /0 X o m S oW }\ ?( S0 lgm Lom L o (item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).
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/ \ / \ / \ / \ m=a oy ﬁ t Sy ﬁ t S H ﬁ t £ g ﬁ EaAY ﬁ o ﬁ T =) E N E § u'_J § E E LJ'_J - Em soldas de peqetragéo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
. : . . . . . : im i 0 X | S g o N — ] o @ @ S/ \? 0| ¢ S/ \» 0E o/ \® O\g o\g da seguinte tabela:
C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 L Pl B 1 N > ©lx S o IR > 18 1N 11 @ 1 B TS T < @ > B TS Q': > 1TOS o ) T B X T B -
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-+ - - - - - - - - & n;? | p;’ N E N | o N o N o \p N \7p < po .\_"3 _\‘_‘3 - ® » %, %, Menor espessura das pecas a Espessura minima de garganta
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© = . . S 3] : . o] 5] . : 5] S : . S fra RS e & § 2 2 % e = LS R = ™ Q= S $ ?% ?% 7% + + Menor que ou !gual 26.35 3
2| gm >< 8 8 >< g il >< gm g M >< g 8m = NS N~ Z ) Z S 2 o x = = o S 2 ) ey A N Menor que ou igual a 12.5 5
~ ZT - - ET 2T - - ET 2 - - ET g T - - E T 'no_:” g:: o § S § ’ % ’ % ’ % & < o ﬁ 8 14 @ @ @ Menor que ou igual a 19 6
£ / \ 2 2 / \ I g / \ g 2 / \ g & 3 S S I o @ ® = j Menor que ou igual a 37.5 8
| . . . . . . . D.- = 6 1 2 b il x D.- Menor que ou igual a 57 10
C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 ‘ C100X50X17X3.04 o g: S o x [ < o 3 I L LM T, T, L Y Menor que ou igual a 152 13
F— [ & & i & & 1| S ot HA— B B—t it Bt Mt N < N S =) - 3 !
- - - —+ - —+ —+ 4 —+ N 2xC100X50X17X3.35([]) = ~ g 8 o 8 2xC100X50X17X3.35([]) Maior que 152 16
- - ™~ ) 2B ! ~ TERGA FECHAMENTO
N M N M N V‘ ‘N V‘ TERCA FECHAMENTO ) = o ¢ - A espessura de garganta efetiva das soldas de penetracéo parcial determina-se segundo a
70 ® 7o ® 0 _ 0 _ 130.3 130.3 130.3 130.2 130.3 130.3 130.3 g S 130.3 130.3 130.3 130.2 130.3 130.3 130.3 tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.
o C100X50X17X3.04 (\l - | ~ A ) )
3 m >< m m >< m m >< s = >< n n Ll L ~ — 3) Em soldas em angulo verifica-se que:
- T . ) T T . ) T T . : 7 A . ) T T - O tamanho minimo do lado de uma solda de &ngulo cumpre os valores da seguinte tabela:
. / \ ‘ ] / \ ) ) / \ ) ALAA ) / \ ‘ Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 00X50X17X3. C100X50X17X3.04 ) C100X50X17X3.04 Menor espessura das pegas a | Tamanho minimo do lado de uma
S [ i & 5 & { unir solda em angulo”
€ 4 En 4 4 4 4 [ 4 (mm) (mm)
. . o o :
o Menor que ou igual a 6.35 3
o o =} o
Nm \?\V( Nm \?\V’ .\"?70 gM ‘\"?70 ?\V S g 3 3 3 Menor que ou igual a 12.5 5
e X : ’ : : ’ X : ™ ™ @ Menor que ou igual a 19 6
o 0 >< >< I I >< I I >< it it Maior que 19 8
- T / . ) \ T T / . ) \ [ T / . . \ T T / . ) \ T T “Executada em uma s6 passada
. . . . - - - - - O tamanho mé_x_imo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pegas soldadas
C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 o C100X50X17X3.04 T~ C100X50X17X3.04 . C100X50X17X3.04 T~ . C100X50X17X3.04 T~ C100X50X17X3.04 cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
b g T u\ T iR 1 i T oL - ao longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual a
o T . i T T N i 7 T N i T T N . T T espessura do material.
S - ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
© Nm RV( Nm RV’ Nm QV’ Nﬁ) QV igual a espessura do material menos 1.5 mm.
g 40 C108X50X17X3.04 ) C100X50X17X3.04 C106X50X17X3.04 ) C100X50X17X3.04 C100X50X17X3.04 ) X | C100X50X17X3.04 ) C100X50X17X3.04 X - O comprimento efetivo de um cord&o de solda em &ngulo cumpre que é maior que ou igual a 4
52} r B i o T H r b7 q vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado n&o se considera maior que o 25 % do comprimento
- 1 . T y ) T / ) T T, [ T efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer
:"_’ A A A ‘A ,// ,l/ VAR \1 solicitagéo de calculo n&o é inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008).
© . . ; . ; : VAR. L
VAR. 7 7 ndi ; ; 3 ;
+ * 4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o
A { (& C190X5 CHO0X50X17X3.0 22 100%50X7 X3, 2 C19aX501 7X304 =2 00 LY LERY el i ot 00%80X17X3. =) i K cordéo}em o seu tamanho completo). Para alcangar tal compri_mento, pode ser necessario prolongar
LATERAL 02 o cordao rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordao.
5) As soldas de angulo de ligagdes em 'T' com angulos menores que 30° ndo se consideram como
efetivas para a transmissédo das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).
6) Nos processos de fabricagdo e montagem deveréo ser cumpridos os requisitos indicados no
capitulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito a preparagdo do metal base, exige-se que
. 2D: LATERAL 02 as superficies sobre as quais se depositara o metal de adigdo devem ser suaves, uniformes, e livres
2D: LATERAL 01 . de fi inui i i isténci
- e fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As
superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverao estar também livres de
laminas, escamas, 6xido solto ou aderido, escéria, ferrugem, humidade, éleo, gordura e outros
materiais estranhos que impegam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais.
= S S S = S S S S g g g VERIFICAGOES:
9F C100X50X17X3.35 < C100X50X17X3.35 S C100X50X17X3.35 < C100X50X17X3.35 < C100X50X17X3.35 < C100X50X17X3.35 < C100X50X17X3.35 < C100X50X17X3.35 O_,j o C100X50X17X3.35 - C100X50X17X3.35 - C100X50X17X3.35 - C100X50X17X3.35 - C100X50X17X3.35 g Ej C100X50X17X3.35 Siﬁ C100X50X17X3.35 gj éSAOI;JESZiS:)éBHCia de calculo dos corddes de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
o it it it oI o o oI o i i i == == = i 2 e . .
XTI XTI X X X X X[ XTI X1 I T T T T T XL ISl IS
= = = = = = = = = = = = = = = ; ; ; - O método utilizado para a verificagdo da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as
3 3 3 3 3 3 3 3 3 g g g g g’ g 3 3 3 tensées calculadas nos corddes (resultante vetorial), consideram-se como tensoes de corte
% C100X50X17X3.04 ‘ % C100X50X17X3.04 ‘ % C100X50X17X3.04 ‘ % C100X50X17X3.04 ‘ X C100X50X17X3.04 ‘ % C100X50X17X3.04 ‘ % C100X50X17X3.04 ‘ X C100X50X17X3.04 ‘ X S S S S = S Xh C100X50X17X3.35 X C100X50X17X3.35 X aplicadas sobre a area efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).
o ISt I H L St L H L =H L =H L =H L =4 L = o X X X X X X =) =) =) - A area efetiva de um cord&o de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do cord&o pela
S 5 \ o 5 5 5 5 5 5 5 S o C100X50X17X3.35 T &= C100X50X17X3.35 T+ C100X50X17X3.35 T = C100X50X17X3.35 T = C100X50X17X3.35 o) Qr Qr Qr espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).
B & & = = =
LQ & ) : & & ) ° S S S S 1N S e 8 8 8 8 % 8 N N N - Na verificagdo da resisténcia dos corddes de solda considerou-se uma solicitagdo minima de
\7 V ‘\ V’ P P P X X X calculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).
0 ® 0 ® g g g g g g
/ ’ ‘ \ _— ’ ‘ T~ P ) ) a2 9 g 9 9 9 CARREGAMENTOS PREVISTOS NA COBERTURA: 25055-ESCOLA CANTAGALO-COB. QUADRA
o (=] . . H . .
2 : : : : 3 COBERTURA = 8.00 kg/m? (telha metdlica termoacustica) EOfma ge ago :jan;ln?jdo'A/EE:\:\ITTNNBBRREE%%ZSS%
. . . . . . . . . . . . . . . orma de ago aobraaqdo: .
C100X50X17X3.35 ‘ L C100X50X17X3.35 ‘ p C100X50X17X3.35 ‘ L C100X50X17X3.35 i C100X50X17X3.35 + C100X50X17X3.35 c C100X50X17X3.35 ch C100X50X17X3.35 4 C100X50X17X3.35 ‘ L C100X50X17X3.35 ‘ 4 C100X50X17X3.35 ‘ L C100X50X17X3.35 ‘ p C100X50X17X3.35 ‘ C100X50X17X3.35 ‘ L C100X50X17X3.35 ‘ 4 CARGA ACl DENTAL NA COBERTU RA - 25 00 k /mz ! (o]
= - = . g Aco laminado: A-572 345MPa
+ + + + + + -+ -+ -+ -+ -+ -+ CARGA FORRO E ILUMINAGAO = 15.00 kg/m? Ago dobrado: AISI-SAE 1010
™ . ; ™ ™ . . ™ ™ ™ ™ ™ ™ ™ el el VENTO _ 32 m/S Escala: 1:50
o [} [} [} o ™ ™ ™ [} [} [} [} [} [} -
C>' x x x O x x x x x x x x x
Ire) o o o ) o o o o o o o [} [} ~
& g \ / g g \ / v g g g g g g g g g OBSERVAGOES:
z o &> 2 2 Lo <> z * <> z z . <> z z ? & z z 2 <> z z
1- Projeto elaborado de acordo com as normas NBR 8800:2008, NBR 6150 e NBR 14762:2010;
& C100X50X17X3.35 i C100X50X17X3.35 i C100X50X17X3.35 & C100X50X17X3.35 il C100X50X17X3.35 il C100X50X17X3.35 i C100X50X17X3.35 i C100X50X17X3.35 4 & C100X50X17%3.35 i C100X50X17X3.35 4 2- Os eletrodos utilizados para soldar todas as pegas, devem seguir as especficagbes citadas nas respectivas ligages;
r . T T . r . T T . T ‘ T . 7 r . T 7 3- A lista global de materias esta contida na tabela resumo;
4- A execugdo deve respeitar minuciosamente o projeto;
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 5- Todas as dimensdes devem ser verificadas em campo antes do inicio da fabricagdo e montagem.
6- Em caso de divergéncias de projeto, o responsavel técnico deve ser consultado imediatamente.
g g 7- Os materiais especificados devem atender as normas ABNT NBR 8800 (Projeto de Estruturas de Ago e de Estruturas Mistas de
@ = N =~ Aco e Concreto de Edificios) e demais normas aplicaveis.
o f:z 8- Todos os perfis metalicos devem ser inspecionados antes da utilizagéo para garantir sua conformidade com as especificagdes do
= S projeto.
o o
g § 9- Os cortes, furagdes e soldagens devem ser realizados conforme detalhamento técnico e em conformidade com a norma
o 2xC100X50X17X3.35([]) ‘ C100X50X17X3.35 C100X50X17X3.35 o 2xC100X50X17X3.35([]) ‘ C100X50X17X3.35 C100X50X17X3.35 C100X50X17X3.35 C100X50X17X3.35 C100X50X17X3.35 2xC100X50X17X3.35([]) ‘ i 10- As soldas devem ser executadas por profissionais qualificados e inspecionadas conforme a norma vigente.
g ‘ ‘ T ‘ g ‘ ‘ ‘ ‘ b ‘ ‘ ‘ b 11- A montagem deve ser realizada conforme os detalhes apresentados neste projeto, garantindo alinhamento e prumo de todas as
o o pecas.
= = 12- E responsabilidade da equipe de montagem verificar a estabilidade da estrutura durante cada etapa do processo de execugéo.
= =}
IN N 13- Todas as superficies metédlicas devem ser tratadas contra corrosdo com jateamento ou lixamento e aplicagdo de primer
~ ~
B B B e B B B B B B B B antioxidante.
14- Todos os servigos devem seguir as normas de seguranga aplicaveis, incluindo o uso de EPIs e sinalizagdo no local de trabalho.
G Q A QS P QS A Q 15- E proibido o uso de pecas com defeitos visuais ou danos estruturais.
Z 7z, 7z Z
S o < S < o < 16- O projeto foi desenvolvido para as cargas especificadas. Qualquer alteragdo nas condi¢gdes de uso deve ser comunicada ao
projetista responsavel.
o o 17-N&o é permitido improvisar alteragdes nas pegas ou detalhes sem consulta ao responsavel técnico.
§ § 18- Inspecdes periddicas e manutengdes preventivas devem ser realizadas para garantir o maior tempo de vida util da estrutura.
19- O responsavel técnico pelo projeto, se insenta de toda a responsabilidade, caso seja feitas mudangas que nao foram
devidamente comunicadas, anulando a ART (Anotagao de responsabilidade técnica).
20 - As informagdes contidas no projeto diricionadas a fundagdo sdo de competéncias do engenheiro civil que deve analisar e
aprovar, o responsavel técnico pelo projeto de estrutura metalica fica isento dessa responsalidade.
21 - A compra de material é de total responsabilidade do proprietario.
22- Todas as tercas devem ser colocadas de acordo com o projeto e se houver qualquer mudanga, deve ser consultado o
engenheiro responsavel.
/ OBSERVAGOES:
1 - OS QUANTITATIVOS PODEM VARIAR CONFORME EXECUCAO IN LOCO .
ARQUITETURA | HIDROSSANITARIOS | ELETRICA | MOVEIS | INTERIORES
MULIN . . o
End.: R. Ana Catarina de Azevedo, E-mail: mulinarquitetura@gmail.com
PLACA BASE TIPO : Jobicla et |} 1] = ARQUITETURA EERSIRC R LY @(22)99722-1887
Material : ' Compnmento : Vo.lu.me : : Peis'.o : Solda S www.mulinarquitetura.com f/‘mulinarquitetura @mlinarquitetura
Tho Dt Série Perfil F{'erf);l S(en)e M?te)nal ?erfl)l ?ent; M(ater;a! }:Erfsl S(in;i M?ie;lal w
8]: gL m m m m3) | (m3 m3 q (o] q o =
o W 200 x 31.3 105.360 0.425 3333.12 E E
N W 200 x 22.5 1.600 0.005 36.42 'é g -
i 106.960 0.429 3369.54 >
70 280 R 10 319.750 0.025 197.14 . = PROJETO ESTRUTURAL PARA CONSTRUCAO DE FUTURA ESCOLA MUNICIPAL
v R 319.750 0.025 197.14 : e
1 & PROFESSORA LUCIA DE FATIMA FARAH NORONHA (TIA LUCINHA), GOMPOSTA DE
U92x30x3.00 56.596 0.024 185.81 -
- _ N QUATRO PAVIMENTOS, SENDO UM SEMI-ENTERRADO, LOCALIZADA A RUA DOUTOR
- o /W23 vs2 254,681 0.080 626.96 : CHAPOT PREVOST, N° 157, CENTRO, CANTAGALO - RIO DE JANEIRO, CEP 28.500-000
AG™ <A A - A C100X50X17X3.04 203.100 0.132 1036.37 i
C100X50X17X3.35 271.854 0.193 1513.96 PERFIL U INTERNO
C100X50X17X3.35, Caixa dupla soldada| 27.796 0.039 309.59
C75X40X15X2.66, Caixa dupla soldada | 59.806 0.053 417.97
./9—3|7<:ff:vxv C100X50X17X3.04, Caixa dupla soldada| 24.440 0.032 249.42 ,
T T et " esee o o - DET. EST. METALICA COBERTURA QUADRA
x350x X350 U100X50X4.76 164.569| 0.144 1132.74 . P~ . .
U5 164.569 0.144 1132.74 DETALHE DETALHE SOLDA GENERICA: Todas as unides devem ser
——— — e S feitas com solda continua, de forma a garantir a intergridade das
:e{ga{gsos de ancoragem Perfis de aco: Quantitativos das superficies a pintar . . . - . ’ . g . g
 Placa base: 12 mm S — G SUpeEfT::Le/#S.tana s Sugirzﬁ)cte Ligacéo entre tercas em alvanarias secgoes, conforme generica mente abaixo f|gurado: DATA: ESCALA: PROJETO: ENDERECO: TIPO DE OBRA:
- 7] 1% Concreto de regularizagdo: 20 mm o U92x30x3.00 0.285 56.596 | 16.119 RUA CHAPOT PREVOST, CENTRO,
e 8 U92%30x2.00 0288 | 108.085 [56.988 e 09/02/2026 | INDICADA ALOIRJR. | CANTAGALO - RIO DE JANEIRO, CEP CONSTRUGAO
SMAW,” 3 B o o |3 C100X50X17X3.04 0.434 203.100 | 88.095 ﬁ—ﬁ
-~ @ 2 C100X50X17%3.35 0.430 271.854 [116.959 X 28.500-000
Placa base | o ° o Concreto: C20, em geral Aco dobrado |C-BRIC100X50X17X3.35, Caixa dupla soldada 0.403 27.796 | 11.209 PROPRIETARIO: - ODI DO PROJETO:
300x350%T2 N Orientar ancoradem a6 contro da placa C75X40X15X2.66, Caixa dupla soldada 0.313 50.806 | 18.696 X o 0: CNPJ 28.645.797/00001-60 CODIGO DO PROJETO:
m 9 P C100X50X17X3.04, Caixa dupla soldada 0.403 24.440 | 9.849 60° ~
U-BR U100X50X4.76 0.378 164.569 62.198 ) - - - -
Lom Leelon : ] , 25055-EST-PE-039-00
1 \x ;gg X ;;g 8232 1256320 919.239726 MUNICIPIO DE CANTAGALO codigo do projeto - disciplina - etapa projetual - n® da prancha - n° da revisdo
N X . o - . . . A - . .
Aco laminado[— 210 0.031 510,720 10,045 el <e2 x=e1 AUTOR DO PROJETO: REGISTRO: PJ47215-1 RESPONSAVEL TECNICO: REGISTRO:
R Subtotal| 110.713 A
Escala 1:25 brotal 110713 PENETRACAO TOTAL el>e2 x=e2
LUCAS DE PINHO MULIN ARQUITETURA E CONSTRUCAO ME
FORMATO A1 ESTENDIDO - 594 x 1500
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